A6SF F1

A6 svetshuvud SAW, enkel

bruksanvisning
Oversittning av Bruksanvisning i original

0463 817 001 SE 20260817 Valid for: Serial number: 916-xxx-xxxx



Y
ESAB
ANy

DECLARATION OF CONFORMITY

In accordance with
the LV-Directive 2006/95/EC, the Machinery Directive 2006/42/EC, the EMC Directive 2004/108/EC

Type of equipment
Feeder of welding wire in combination with movable Welding Automats and stationary Welding heads, used with control
box PEK

Brand name or trade mark Fabrikatnamn eller varumirke
ESAB

Type designation etc.
A2 Multitrac, A2 Tripletrac, A2 S-series, A6 Mastertrac, A6 Mastertrac Tandem, A6 S- series

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, telephone No, telefax No:

ESAB AB, Welding Equipment

Esabvigen, SE-695 81 LAXA, Sweden

Phone: +46 584 81 000, Fax: +46 584 411 924

The following harmonised standards in force within the EEA have been used in the design:

EN 60974-5, Arc welding equipment — Part 5: Wire feeders
EN 12100-2, Safety of machinery — Part 2: Technical principles
EN 60974-10, Arc welding equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC) requirements

Additional information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s authorised
representative established within the EEA, that the equipment in question complies with the safety requirements
stated above.

Date / Datum Signature/ Underskrift Position / Befattning
Laxa 2009-09-15 /%72‘ {7’ Global Director
Wi s am a2 Equipment and Automation
Kent Eimbrodt
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1 SAKERHET

1 SAKERHET

1.1 Anvandning av symboler

Genomgaende i handboken: Betyder Obs! Var uppmarksam!

FARA!
® Innebéar fara som, om den inte undviks, omedelbart leder till allvarliga personskador
eller dodsfall.

VARNING!
Innebar potentiell fara som kan resultera i personskada eller dodsfall.

VAR FORSIKTIG!
Innebar fara som kan leda till mindre allvarlig personskada.

> B B

VARNING!

Innan anvandning, 1&s och forstd denna Bruksanvisning och folj Il
alla etiketter, arbetsgivarens sakerhetsrutiner och l ‘
sékerhetsdatablad (SDS). ——

1.2  Sadkerhetsatgarder

Det &r anvandaren av ESAB-utrustning som bar yttersta ansvaret for att alla som arbetar med eller
intill utrustningen vidtar alla tillampliga sakerhetsatgarder. Sakerhetsatgarderna maste uppfylla de krav
som galler for denna typ av utrustning. Utdver standardbestdmmelserna for en svetsplats ska
rekommendationerna nedan fdljas.

Allt arbete ska utféras av utbildad personal som ar val insatt i utrustningens handhavande. Felaktig
anvandning av utrustningen kan leda till risksituationer som kan resultera i personskada eller skador
pa utrustningen.

1. Var och en som anvander utrustningen maste kanna till:
+ dess handhavande
* nddstoppens placering
+ dess funktion
 tillampliga sakerhetsatgarder
» korrekt forfarande vid svetsning och skarning samt vid anvandning av eventuella andra funktioner
hos utrustningen.
2. Operatoren ska se till att:
» inga obehdriga personer befinner sig inom utrustningens arbetsomrade da den startas
* ingen ar oskyddad nar bagen tands eller arbete startas med utrustningen
3. Arbetsplatsen ska:
+ vara lamplig foér andamalet
+ vara fri fran drag.
4. Personlig skyddsutrustning:
* Anvand alltid rekommenderad personlig skyddsutrustning, s& som skyddsglasdgon, flamsakra
klader och skyddshandskar.
» Barinte 16st sittande artiklar, som halsdukar, skarp och ringar, eftersom sadana kan fastna och
orsaka brannskador.
5. Allmanna forsiktighetsatgarder:
» Se ill att aterledarkabeln ar ordentligt ansluten.
+ Arbete pa hogspanningsutrustning far endast utféras av behorig elektriker.
» Noédvandig eldslackningsutrustning ska finnas Iatt tillganglig pa val anvisad plats.
« Smodrjning och underhall av svetsutrustningen far inte utféras under drift.

0463 817 001 -4 - © ESAB AB 2026



1 SAKERHET

VARNING!
Bagsvetsning och bagskarning kan orsaka personskada. Vidta alltid sakerhetsatgarder vid
svetsning och skarning.

e

p \
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"
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ELEKTRISK STOT - Kan déda

» Installera och jorda utrustningen enligt handboken.

» Vidror inte spanningsférande delar eller spanningsférande elektroder med bar hud
eller med vata handskar eller vata klader.

» Isolera dig fran arbetet och marken.

+ Se till att din arbetsstallning ar saker

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT - Kan vara hilsoskadliga

» Svetsare med pacemaker bor radfraga sin lakare innan svetsning genomférs. EMF
kan stdra vissa pacemakers.

» Exponering for EMF kan ha andra effekter pa halsan som annu ar okanda.

» Svetsare bor anvanda féljande metoder for att minimera exponering fér EMF:

o Dra elektrod- och arbetskabeln pa samma sida av kroppen. Fixera dem med tejp
om maojligt. Placera inte din kropp mellan brannaren och kablar. Snurra aldrig
brannaren eller kablar runt din kropp. Hall svetsstromkalla och kablar sa langt bort
fran kroppen som mojligt.

o Anslut arbetskabeln till arbetsstycket sa nara det omrade som ska svetsas som
mojligt.

ROK OCH GASER - Kan vara hilsoskadliga

¢ Undvik att ha huvudet i svetsroken.

» Sorj for god ventilation, anvand punktutsug vid bagen, eller vidta bada atgarderna
samtidigt for att féra bort gaserna fran din andningszon och fran arbetsplatsen.

LJUSBAGAR - Kan skada 6égonen och ge briannskador pa huden

« Skydda 6gonen och kroppen. Anvand alltid korrekt svetsskarm med skyddsglas av
ratt filtreringsgrad och bar alltid skyddsklader.

» Skydda om kringstaende personer med lampliga skarmar eller draperier.

BULLER - Kraftigt buller kan skada horseln

Skydda 6ronen. Anvand horselkapor eller annat [ampligt hérselskydd.

RORLIGA DELAR — Kan orsaka skador

Hall alla dorrar, paneler och luckor stangda och se till att de sitter pa plats ordentligt.
Endast kvalificerade personer bor vid behov ta bort kapor fér underhall och
felsokning. Satt tillbaka paneler eller luckor och stéanga dorrar nar servicen ar klar
och innan motorn startas.

Stang av motorn innan du installerar eller ansluter enheten.

Hall hander, har, I16ssittande klader och verktyg borta fran rérliga delar.

BRANDFARA

» Gnistor ("svetsloppor”) kan orsaka brand. Se till att inget brannbart material finns i
narheten av svetsstallet.

* Anvand inte pa slutna behallare.

-5- © ESAB AB 2026



1 SAKERHET

HET YTA - Delar kan orsaka brannskador

» Vidror inte delar med bara hander.
» Lat utrustningen svalna av innan du arbetar med den.

* Anvand lampliga verktyg och/eller isolerade svetshandskar nar du hanterar heta
delar for att undvika brannskador.

DRIFTSTORNING - Tillkalla experthjilp i hindelse av driftstérning.
SKYDDA DIG SJALV OCH ANDRA!

VAR FORSIKTIG!
Denna produkt &r avsedd endast for bagsvetsning.

VAR FORSIKTIG!

Utrustning klass A ar inte avsedd fér anvandning i
bostadsomraden dar elférsérjningen sker via det publika
lagspanningsdistributionsnatet. Pa grund av saval ledningsburna
som utstralade stérningar kan det i sddana omraden vara
problematiskt att uppna elektromagnetisk kompatibilitet for
utrustning klass A.

OBS!
Lamna in elektroniska utrustningar till
atervinningsanlaggning!

Enligt direktiv 2012/19/EG om avfallshantering av elektrisk och
elektronisk utrustning och dess genomférande i enlighet med
nationell lag, ska elektrisk och elektronisk utrustning som natt
slutet av sin livslangd samlas in separat och lamnas till

atervinningsanlaggning. _

Det avilar den som &ger och/eller ansvarar for utrustningen att
halla sig informerad om vilka atervinningsanlaggningar som ar
godkanda.

For mer information, kontakta narmaste ESAB-aterforsaljare.

ESAB har ett sortiment av tillbehor for svetsning och personlig skyddsutrustning till salu.
Kontakta din ESAB-aterforsaljare eller besok var webbplats for bestéllningsinformation.
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2 INLEDNING

2 INLEDNING

2.1 Oversikt

Svetshuvudet ar utformat for pulverbagsvetsning av stum- och kélfogar.

Den ar avsedd for ESAB:s stromkallor och styrsystem for automatiserad svetsning.
SAW med latt belastning tillater svetsning med lagre strombelastning och tunn trad.
SAW med tung belastning tillater svetsning med hogre strombelastning och tjock trad.

Den har versionen kan utrustas med matarrullar for enkeltradig svetsning. En sarskild rafflad
matarrulle finns tillganglig for pulverfylld rértrad, vilket garanterar jamn tradmatning utan risk for
deformering pa grund av hogt matningstryck.

2.2 Definitioner

Pulverbagsvetsning Svetsstrangen skyddas av ett pulverlager under
svetsningen.

SAW med laitt belastning Pulverbagsvetsning med latt belastning och ett
@ 20 mm kontaktdon tillater en belastning pa
upp till 800 A (100 %).

SAW for tung belastning Pulverbagsvetsning med tung belastning och ett
@ 35 mm kontaktdon tillater en belastning pa
upp till 1 500 A (100 %).

0463 817 001 -7 - © ESAB AB 2026




3 TEKNISKA DATA

3 TEKNISKA DATA

AG6SF F1
Nominell belastning 100 % 1500 A
Tradstorlekar
Solid enkeltrad 3,0-6,0 mm
Pulverfylld rértrad 3,0-4,0 mm
Tradmatningshastighet 0,2-4,0 m/min
Bromstrummans bromsmoment 1,5Nm
Max. vikt, trad 30 kg
Pulvertrattens kapacitet(ska inte fyllas med forvarmt
pulver) 10|
Vikt (exklusive flux och trad)
med handmandvrerade linjara slider cirka 58 kg
med motordrivna linjara slider cirka 75 kg
Maximal sidolutning 25°
Langdinstéllning pa sliden*
handmandvrerad 210 mm
motordriven 300 mm
Kapslingsklass IP10

* Andra langder pa begaran.

Inkapslingsklass

IP-koden anger kapslingsklass, d.v.s. graden av skydd mot intrangning av fasta foremal eller vatten.

Utrustning markt IP10 ar avsedd for inomhusbruk.

0463 817 001 -8-
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4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

4.1 Allmant

Installationen ska utféras av professionell installator.

A VAR FORSIKTIG!
Denna produkt ar avsedd for industriell anvandning. | hem- och kontorsmiljé kan denna

produkt orsaka radiostérningar. Det avilar anvandaren att vidta erforderliga skyddsatgarder
mot sadana storningar.

VARNING!
Roterande delar kan orsaka personskada — iaktta forsiktighet.

,@r
2

4.2 Montering

421 Svetshuvud

Svetshuvudet monteras enkelt pa en balkvagn eller pa en svetskran med fyra M12-skruvar.

OBS!
Se till att bultarna inte vidror isolatorns botten, som har ett gangdjup pa 14 mm.

14

‘ ‘M12

60

e

4.2.2 Slid

Foér montering/demontering av slider, se separat bruksanvisning.

0463 817 001 -9- © ESAB AB 2026



4 INSTALLATION

4.2.3 Tradtrumma

Tradtrumman (1) monteras pa bromsnavet (2).

» Kontrollera att bararen (3) pekar uppat.

OBS!
Den maximala vinkeln for tradbobinen ar 25°. Vid extrema vinklar uppstar slitage pa
bromsnavets lasmekanism och tradbobinen glider av bromsnavet.

424 Justera bromsnavet

Bromsnavet

Navet ar justerat vid leverans, folj anvisningarna nedan vid behov av efterjustering. Justera
bromsnavet sa att traden ar nagot slak nar matningen upphor.

+ Justering av bromsmomentet:

o Vrid det roda vredet till last 1age.
o Forin en skruvmejsel i navets fjadrar.

Vrid fjadrarna medurs for att minska
bromsmomentet.

Vrid fjadrarna moturs for att 6ka
bromsmomentet.

Obs! Se till att vrida bada fjadrarna lika
mycket.

0463 817 001 -10 - © ESAB AB 2026



4 INSTALLATION

4.3  Anslutningar

Ol
Or

5 6 7 8
1. Svetshuvud 5. Arbetsstycke
2. Styrenhet 6. Svetskabel
3. Mandverkabel 7. Aterledarkabel
4. Svetsstromkalla 8. Matkabel
1) Anslut mandverkabeln mellan stromkallan och styrenheten.

2) Anslut aterledarkabeln mellan stromkallan och arbetsstycket.
3) Anslut svetskabeln mellan strdmkallan och svetshuvudet.

4) Anslut matkabeln mellan stromkallan och arbetsstycket.

0463 817 001 -1 - © ESAB AB 2026



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5.1 Oversikt

Allminna sikerhetsregler fér handhavandet av utrustningen aterfinns i kapitlet SAKERHET i
denna handbok. Den som ska anvanda utrustningen ska ha last och till fullo forstatt hela detta
kapitel.

VARNING!
Risk for elektrisk stét! Vidror inte arbetsstycket eller svetspistolens brannarhuvud under
pagaende svetsning.

Aterledarkabel

Kontrollera att aterledarkabeln ar ansluten innan du boérjar.

5.2 Huvudkomponenter

%

vll\!'

trdadmatarenhet 6. Barare for tradtrumma
Slidpaket, manuellt 7. Pulvertratt
Slidpaket, motordrivet 8. Pulverror

9.

Kontaktror
Motor med véaxel

Pulvermunstycke

arON -~

5.3 Tradmatarenhet

Enheten anvéands for att styra och mata svetstraden ned i kontaktréret/kontaktdonet.

54 Manuella och motordrivna slider

Svetshuvudets horisontella och vertikala position justeras med hjalp av linjarsliderna. Vinkelrérelsen
kan justeras fritt med rundsliden.

Se separat bruksanvisning fér de motordrivna sliderna.

0463 817 001 -12 - © ESAB AB 2026



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5.5 Kontaktror, kontaktdon

Forser traden med svetsstrom under svetsning.

5.6 Motor med vaxel
Motorn anvands for att mata svetstraden.

Mer information om motorn finns i separat bruksanvisning.

5.7 Hallare for tradtrumma

Hallaren for tradtrumman ar forsedd med ett bromsnav som tradtrumman ska monteras pa.

5.8 Pulvertratt/pulverror/pulvermunstycke

Svetspulver halls i pulvertratten och leds sedan till arbetsstycket genom pulverréret och
pulvermunstycket.

Mangden pulver som ska slappas ner styrs av pulverventilen som ar monterad pa pulverbehallaren.

Se avsnittet Pafyllning med pulver.

5.9 Ladda svetstraden

©
—

1) Montera tradtrumman, se avsnittet Tradtrumma.

2) Kontrollera att matarrullen (1) och kontaktbacken (3) eller kontaktmunstycket (6) har ratt
dimension fér den valda traddimensionen.

3) Vid svetsning med klen trad:

Mata fram traden genom klentradsmatarenheten (6).

0463 817 001 -13 - © ESAB AB 2026



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

Se till att riktverket ar korrekt justerat sa att traden gar rakt ut genom kontaktbackarna eller
kontaktmunstycket (3).

4) Dra tradanden genom riktverket (2).

* For en traddimension som ar grovre an 2 mm, rata ut 0,5 m av trdden och mata fram
den fér hand genom riktaren.

5) Placera anden av traden i matarrullens (1) spar.
6) Stall in matarrullens (1) trédspanning med ratten (4).

OBS!
Spann inte mer &n vad som kravs for att uppna en jdmn matning.

Tryckskruven (8) far inte tas bort. (galler for pulverbagsvetsning med tung belastning.)
7) Mata fram traden 30 mm med hjalp av styrenheten.

8) Rikta traden genom att justera ratten (5).

Nar tradriktaren ar korrekt justerad ska traden vara rak nar den lamnar kontaktbackarna
(3).

Anvand alltid ett styrror (7) for att sakerstéalla jamn matning av klen trad (1,6-2,5 mm).

5.10 Byta matarrullen

1. Matarrulle 4. Tryckratt
2. Ratt 5. Tryckrulle
3. Riktarratt

For att byta matarrulle, folj instruktionerna:

1) Slapp rattarna
2) Lossa ratten.

3) Byt ut matarrullen. Matarrullarna &r markta med respektive tradstorlekar.

5.11 Pulverfylld rortrad for rafflade rullar (tillbehor)

1) Byt matarrullen (1) och tryckrullen (5) i par for den tradstorlek som ska anvandas.

OBS!
En sarskild axelanda kravs for tryckrullen, se avsnittet Tillbehor.

2) Dra at tryckskruven (4) med mattligt tryck for att sékerstalla att den pulverfylida rértraden
inte deformeras.

0463 817 001 -14 - © ESAB AB 2026



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5.12 Pafylining med pulver

1) Stang svetspulverventilen (1) pa svetspulverbehallaren.
2) Ta bort cyklonen pa pulveratervinningsenheten, om det finns en.
3) Fyll med pulver.

OBS!
Svetspulvret maste vara torrt.

4) Placera pulverroret s& att det inte bgjs.

5) Justera hojden pa pulvermunstycket ovanfor svetsningen sa att ratt mangd pulver avges.

Pulverlagret bor vara tillrackligt tjockt for att ljusbagen inte ska trénga in.

5.13 Kontaktutrustning for nedsankt bagsvetsning

3
Anvand det automatiska svetshuvudet A6SF F1, dar féljande enheter medfdljer:

» Tradmatarenhet (1)
» Kontaktdon D35 (2)

0463 817 001 -15 - © ESAB AB 2026



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

» Kontaktback (3)

OBS!
Se till att fa god kontakt mellan kontaktbackarna och traden.

Tradriktaren for tunn trad (5) ska monteras ovanpa klamman pa tradmatarenheten (1).

OBS!
Nar tradriktaren for tunn trad monteras, ta bort den befintliga platen (7).

OBS!
Skyddsplaten (8) far inte tas bort.

5.14 Konvertering till MIG/IMAG-svetsning

Se separat bruksanvisning for konverteringssatsen.

5.15 Konvertering till dubbelbage

Se separat bruksanvisning for konverteringssatsen.

0463 817 001 -16 -
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6 UNDERHALL

6

UNDERHALL

6.1 Allmant

A VARNING!

Natmatningen maste vara frankopplad vid reng6ring och underhall.

A VAR FORSIKTIG!

Endast personer som har [ampliga elkunskaper (behorig personal) far avlagsna
skyddsplatarna.

A VAR FORSIKTIG!

Produkten omfattas av tillverkarens garanti. Alla forsok av icke-auktoriserade servicecenter
eller personal att reparera produkten kommer att upphava garantin.

OBS!
Regelbundet underhall ar viktigt for tillforlitlig och saker drift.

OBS!
Utfér underhall oftare under valdigt dammiga férhallanden.

Mer information om underhall av styrenheten finns i separat bruksanvisning.

6.2 Dagligen

Hall svetshuvudets rorliga delar rena.

Se till att kontaktmunstycken, slangar och elkablar ar hela och korrekt anslutna.
Kontrollera att alla skruvférband ar atdragna.

Kontrollera att ledaren och drivrullarna inte ar slitna eller skadade.

Kontrollera bromsnavets bromsmoment. Det ska inte vara sa Iagt att tradspolen fortsatter att rotera
nar tradmatningen stoppas, eller s hogt att matarrullarna rér sig. Som en riktlinje kan séagas att
bromsmomentet for en 30 kg trddspole ska vara 1,5 Nm.

Information om hur bromsmomentet justeras finns i avsnitt "Justera bromsmomentet”.

6.3 Regelbundet

Kontrollera tradmatningsmotorns borstar var tredje manad. Byt ut dem nar de ar nedslitna till 6 mm.
Undersok sliderna och smérj om de karvar.

Kontrollera tradledare, drivrullar och kontaktback pa trddmatarenheten. Byt ut slitna eller skadade
komponenter, se avsnittet Reservdelar.

Rengor och byt ut matarmekanismens slitdelar med jamna mellanrum for problemfri trédmatning.

0OBS!
For hard forspanning kan leda till onormalt slitage pa tryckrullen, matarrullen och
tradledaren.

0463 817 001 -17 - © ESAB AB 2026



7 FELSOKNING

7 FELSOKNING

7.1 Allmant

Utrustning

* Se separat bruksanvisning for styrenheten.

Kontrollera

» Kontrollera att stromkallan ar ansluten for korrekt stromférsoérjning.

* Kontrollera att alla tre faser levererar ratt spanning (fasféljden ar inte viktig).
* Kontrollera att alla svetskablar och kontakter &r i gott skick.

» Kontrollera att reglagen ar ratt installda.
* Kontrollera att stromférsorjningen ar frankopplad innan reparation pabdrjas.

7.2 Felsokning

Utfor kontrollatgarderna nedan innan auktoriserad servicepersonal tillkallas.

Kontrollera att natspanning ar frankopplad innan nagon typ av reparation pabdrjas.

Problem

Orsak

Atgard

Strdm- och
spanningsmatning
ar visar stora
variationer.

Kontaktbackar eller munstycke
ar slitna eller fel storlek.

Byt ut kontaktbackar eller munstycke.

Matarrullstrycket ar otillrackligt.

Oka trycket pa matarrullarna.

Tradmatningen ar
oregelbunden.

Trycket pa matarrullarna ar
felaktigt installt.

Justera trycket.

Matarrullarna ar av fel storlek.

Byt ut matarrullarna.

Sparen pa matarrullarna ar
slitna.

Byt ut matarrullarna.

Svetskablarna

Dalig elektrisk anslutning.

Rengor och dra at alla elektriska anslutningar.

overhettas. .. N N -
Svetskablarnas tvarsnittsarea ar | Anvanda kablar med ett storre
for liten. tvarsnittsomrade eller anvand parallella
kablar.
0463 817 001 -18 - © ESAB AB 2026



8 RESERVDELSBESTALLNING

8 RESERVDELSBESTALLNING

VAR FORSIKTIG!
Allt reparationsarbete, saval mekaniskt som elektriskt, ska utféras av auktoriserad
ESAB-servicetekniker. Anvand endast ESAB originalreservdelar och -slitdelar.

Reservdelar och slitdelar kan bestallas fran narmaste ESAB-aterforsaljare. Se esab.com. Vid
bestallning, uppge produkttyp, serienummer, beteckning och reservdelens artikelnummer enligt
reservdelslistan. Detta underlattar hanteringen av din bestéllning och minskar risken for felleverans.

0463 817 001 -19 - © ESAB AB 2026
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BILAGA

BILAGA

MATTSKISS

A6 SF med motordrivna slider
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BILAGA

A6 SF med manuella slider
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BILAGA

BESTALLNINGSNUMMER

Ordering number |Benamning Type

0449 270 900 Svetshuvud A6 SF F1 SAW (156:1), manuell slid, PEK

0449 270 901 Svetshuvud A6 SF F1 SAW (156:1), motordriven slid, PEK och A6 PAV
0449 270 902 Svetshuvud A6 SF F1 SAW (156:1), motordriven slid, PEK och A6 GMH
0449 270 903 Svetshuvud A6 SF F1 SAW (156:1), motordriven slid

0449 270 904 Svetshuvud A6 SF F1 SAW (156:1), motordriven slid, PEK och A6 PAV
0449 270 905 Svetshuvud A6 SF F1 SAW (156:1), motordriven slid, PEK och A6 GMH
0449 270 906 Svetshuvud A6 SF F1 SAW (156:1), motordriven slid, PEK

0449 270 910 Svetshuvud A6 SF F1 SAW (74:1), manuell slid, PEK

0449 270 911 Svetshuvud A6 SF F1 SAW (74:1), motordriven slid, PEK och A6 PAV
0449 270 912 Svetshuvud A6 SF F1 SAW (74:1), motordriven slid, PEK och A6 GMH
0449 270 913 Svetshuvud A6 SF F1 SAW (156:1), motordriven slid, PEK

0449 270 914 Svetshuvud A6 SF F1 SAW (74:1), motordriven slid, PEK och A6 PAV
0449 270 915 Svetshuvud A6 SF F1 SAW (74:1), motordriven slid, PEK och A6 GMH
0449 270 916 Svetshuvud A6 SF F1 SAW (156:1), motordriven slid, PEK

0449 270 950 Svetshuvud A6 SF F1 SAW (115:1), motordriven slid

Teknisk dokumentation finns online pa: www.esab.com

0463 817 001
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BILAGA

TILLBEHOR

Ordering no.

Denomination

Notes

0461 246 880

Conversion kit A6SF F1 / A6SF F1 Twin to
MIG/MAG welding

0334 291 888

Conversion kit A6SF F1 to Twin with fine wire
straightener (LD)

0334 291 889

Conversion kit A6SF F1 to Twin (HD)

0153 143 885

Pilot lamp

0147 333 001

Adapter M6/M10

0212 901 101

Special stub shaft (for pressure roller)

0463 817 001
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